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15,000r/min エアオイル
振れ精度 R2 A2μm
胴径180×長475mm

■横型マシニング主軸
6,000r/min グリース
振れ精度 R2 A2μm
胴径160×長597mm

■縦型マシニング主軸
12,000r/min グリース
振れ精度 R3 A1［μm］
300×409×480mm

■横型マシニング主軸
12,000r/min グリース
振れ精度 R3μm
176×214×長530mm

■旋盤主軸（ビルトイン）
10,000r/min グリース
振れ精度 R2 A2μm
170×240×長366mm

■ローター・ステーター部 ■旋盤主軸
8,000r/min グリース
振れ精度 R5 A2μm
135×190×長269mm

■CNC研削盤ワーク軸
700r/min グリース
振れ精度 R2 A2μm
胴径290×長669mm

■CNC研削盤ワーク軸
550r/min  グリース
振れ精度 R2 A2μm
胴径210×長491mm

■研削盤主軸
8,000r/min グリース
振れ精度 R3μm
胴径130×長668mm

■研削盤主軸
5,000r/min グリース
振れ精度 R3μm
130×165×長325mm

■巻き線機主軸
50,000r/min グリース
振れ精度 R10μm
胴径50×長136mm

■彫刻機主軸
12,000r/min グリース
振れ精度 R5μm
胴径40×長110mm

■カッター加工機主軸
5,000r/min グリース
振れ精度 R2 A2μm
胴径50×長342mm

■巻き線機主軸
12,000r/min グリース
振れ精度 R20 A10μm
胴径50×長160mm

当社製・他社製問わず、スピンドルのオーバーホールを致します。
下記の現象が見られましたらご相談下さい。

スピンドル故障の多くは、軸受損傷が原因です。
この場合、軸受を交換することにより再使用できます。

•最近、加工精度が出ない（主軸が振れている）
•スピンドルから異音がしている
•スピンドルが熱い　　　　　　　　　　　　　　　　　　…等々

到着後１ヵ月の対応とさせて頂いております。
　・軸受交換＆一部手直し品
　※部品を再製作する場合は、都度見積もりとさせて頂きます。

製品の流れ

■砥石フランジ ■回転センタ ■精密部品加工 ■精密部品加工

■レンズ加工機砥石軸
5,000r/min グリース
振れ精度 R3 A3μm
胴径60×長329mm

■砥石軸（モーター直結式）
6,000r/min グリース
振れ精度 R10 A10μm
口60×長320mm

■歯車試験機ワーク主軸
40r/min グリース
振れ精度 R5 A3μm
胴径140×長515mm

■試験機
16,000r/min グリース
振れ精度 R10μm
胴径78×長244mm
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梱包・出荷


